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ESTRUSORI Estrusori monovite

Estrusori bivite controrotanti

idonei per estrudere PVC/R (anche in polvere) e ABS

- Dotati di degasaggio con pompa vuoto sovradimensionata
- Centralina per termoregolazione viti

- Gruppo cambiafiltro

- Pompa melt su carrello mobile per rapido smontaggio

Estrusori bivite corotanti
idonei per estrudere ABS in tecnologia dryerless

TESTA PIANA Baradi regolazione del flusso

Labbro superiore flessibile con viti di spinta
Labbro inferiore intercambiabile per variazione della gamma di spessori
(gamma di ogni labbro: 1,6 mm)

CALANDRA calandra con sistema di cambio ultra-rapido del cilindro centrale
Supporto speciale lato motore con boccola di aggancio mozzo
Attacchi rapidi con valvole di ritegno su tubi acqua al giunto rotante
Tempo di sostituzione cilindro: meno di 30 minuti

BLOCCH' D| Speciali perni di intercettazione
STRATIFICAZIONE Medaglie di distribuzione strato

Possibilita di modificare la geometria “B ; A-B ; A-B-A” senza fermare la linea



EXTRUDERS

FLAT DIE

ROLL-STACK

BLACK BOXES

Single-screw extruders

Counter-rotating twin-screw extruders

suitable to extrude PVC/R (also in powder) and ABS

- Venting system with an oversized vacuum pump

- Control unit for the screw thermoregulation

- Screen changer group

- Melt pump on a mobile trolley for easy disassembling

Co-rotating twin-screw extruders
suitable to extrude ABS, dryerless technology

Choke bar for flow adjustment

Flexible upper lip with push bolts

Interchangeable lower lip for different thickness ranges
(range of each lip: 1.6 mm)

Roll-stack with ultra-fast system to change the central roll

Motor side special support with hub-coupling bush

Fast joints with check valves between water pipes and the rotating joint
Time necessary to change the roll: less than 30 minutes

Special interception pins
Inserts for layer distribution
Possibility of modifying the geometry “B ; A-B ; A-B-A” without stopping the line
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OPTIONAL

Unita di svolgimento e di centratura

Controllo tensione per accoppiamento a caldo o a freddo di elementi decorativi
(film estetico in poliestere, lamina alluminio con primer, tessuto estetico, ecc...)
o protettivi (film PE).

Calandra con sistema di goffratura in linea
¢ Pannello IR con lampade a raggi corti/medi;
e Coppia cilindri con cilindro goffratore;
e Cilindro pressore rivestito in gomma.

VANTAGGI: Sostituzione del cilindro goffratore senza fermi di produzione.
Costi ridotti dell’incisione.

SESIISTHI W
8 BB o

Impianti chiavi in mano completi di:

e Sistemi di alimentazione e dosaggio materie prime (sia per materiali in granuli
che per PVC in polvere e dry-blend) e relativi turbo miscelatore e raffreddatore;

e Unita di applicazione primer;

e Gruppo di stampa in linea;

e Taglierine-ribobinatrici.



OPTIONAL

Unwinding and centering unit

Tension control for hot or cold lamination of decorative

(polyester aesthetic film, aluminum sheet coated with primer, aesthetic web, ...)
or protective elements (PE film).

Roll-stack with in line embossing system
¢ |IR panel with short/medium wave lamps
e Pair of rolls with embossing roll

e Rubber-coated pressure roll.

ADVANTAGES: Change of the embossing roll without stopping the production.
Low engraving costs.

Turnkey plants complete with:

e Raw materials feeding and dosing systems (for material in grains, as well as PVC
powder and dry blend) and relevant turbo-mixer and chiller;

e Primer coating unit;

¢ In line printing group;

e Slitting and rewinding machines.
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