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N Linee di estrusione per 
Profili Bordo Mobili
Extrusion Lines for 
Edgebanding



Capacità produttiva Kg/h
larghezza foglia mm
spessore foglia mm
Velocità di estrusione m/mm
Numero di strati 
Geometria strati

tipologia coestrusione

60 - 600
350 ; 700

0,3 - 3
2 - 30

1 - 2 - 3
A - A/B - A/B/A

ABS/ABS - PMMA/ABS
PP/PP

Principali caratteristiche tecniche

E

AMUT propone linee complete di estrusione dedicate al settore 
dell’arredamento specifi che per la realizzazione di profi li piatti per 
bordi mobili. 
Le linee vantano prestazioni elevate grazie a una tecnologia 
molto avanzata e sono in grado di produrre profi li di molteplici 
dimensioni e di processare diversi materiali plastici.

CoNFiGuraZioNe  FOGLIA MONOSTRATO O MULTISTRATO
Materiali               ABS, PVC, PP, PMMA

AMUT manufactures complete extrusion lines dedicated to 
decoration fi eld and properly developed for the production of 
edgebanding for furniture. 
These lines feature high performances and state-of-the-art 
technology and they are able to produce profi les with different size 
and to process several plastic materials.

Linee di estrusione per Profili Bordo Mobili
Extrusion Lines for Edgebanding

output Kg/h
Foil width mm
Foil thickness mm
extrusion speed m/mm 
Number of layers
layers geometry

Coextrusion type

60 - 600
350 ; 700

0,3 - 3
2 - 30

1 - 2 - 3
A - A/B - A/B/A

ABS/ABS - PMMA/ABS
PP/PP

Main technical features

CoNFiGuratioN  MONOLAYER OR MULTILAYER SHEET
Materials          ABS, PVC, PP, PMMA
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Linea per profi li bordo mobili in PVC / PVC Edgebanding Line
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confi gurazione della linea per pp e abs

•   Dosatore gravimetrico
•   Estrusore monovite o co-rotante
•   Pompa melt e testa piana 
•   Calandra verticale
•   Rulliera di raffreddamento
•   Traino e avvolgimento
•   Gruppo Primer (su richiesta)

pvc edgebanding line confi guration

a   Gravimetric dosing unit
b   Counter-rotating twin screw extruder and T-Die
C   Vertical roll-stack
d   Cooling roller-set
e   Haul-off and winding unit
F Primer unit (on request)

pp and abs edgebanding line confi guration

•   Gravimetric dosing unit
•   Single screw or co-rotating extruder
•   Melt pump and fl at die 
•   Vertical roll-stack
•   Cooling roller-set
•   Haul-off and winding unit
•   Primer unit (on request)

oPtioNal
Gruppo PRIMER / PRIMER UnitF

confi gurazione della linea per pvc

a   Dosatore gravimetrico
b   Estrusore bivite controrotante e testa piana
C  Calandra verticale
d  Rulliera di raffreddamento
e  Traino e avvolgimento
F  Gruppo Primer (su richiesta)
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Estrusione di ABS in esecuzione dryerless / ABS extrusion with dryerless system

estrusori 
estrusori monovite
Disponibile esecuzione speciale con doppio degasaggio poten-
ziato e L/D 52 per estrusione di ABS senza tecnologia di essic-
cazione.

estrusori bivite controrotanti
Idonei per estrudere PVC/R (anche in polvere) e ABS.
Dotati di degasaggio e di centralina per termoregolazione viti.

estrusori bivite corotanti
Idonei per estrudere ABS in tecnologia dryerless e PP.

Gli estrusori monovite e bivite corotanti possono essere dotati 
anche di:
•  Gruppo cambiafi ltro.
•  Pompa melt su carrello mobile per rapido smontaggio.

testa PiaNa
•  Barra di regolazione del fl usso.
•  Labbro superiore fl essibile con viti di regolazione. 
•  Labbro inferiore intercambiabile o fl essibile per un’ampia 
   gamma di spessori.

CalaNdra a 3 rulli
•  Calandra con sistema di cambio rapido del cilindro centrale. 
•  Supporto speciale lato motore con boccola di aggancio mozzo.
•  Attacchi rapidi con valvole di ritegno su tubi acqua al giunto
  rotante.

blocchI dI stratIfIcaZIone 
•  Speciali perni di intercettazione.
•  Medaglie di distribuzione strato.
•  Possibilità di modifi care la geometria “B ; A-B ; A-B-A” senza
  fermare la linea.



Linee di estrusione per Profili Bordo Mobili
Extrusion Lines for Edgebanding

extruders 
single-screw extruders
It is available a special system with double enhanced venting 
and L/D 52 for the extrusion of ABS with dryerless technology.

Counter-rotating twin-screw extruders 
Suitable to extrude PVC/R (also in dryblend) and ABS.
Equipped with venting system and control unit for the screw 
thermoregulation.

Co-rotating twin-screw extruders
suitable to extrude ABS, dryerless technology and PP.

The single screw and the co-rotating twin screw extruders can
be equipped also with:
•  Screen changer group
•  Melt pump on a mobile trolley for easy disassembling

Flat die
•  Choke bar for flow adjustment.
•  Flexible upper lip with regulation bolts.
•  Interchangeable or flexible lower lip for a wide thicknesses 
   range.

3-roll staCk 
•  Roll stack with fast system to change the central roll. 
•  Motor side special support with hub-coupling bush.
•  Fast joints with check valves between water pipes and the 
 rotating joint.

feedblock 
•  Special interception pins.
•  Inserts for layer distribution.
•  Possibility of modifying the geometry “B ; A-B ; A-B-A” without
  stopping the line.
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unità di svolgimento e di centratura 
Controllo tensione per accoppiamento a caldo o a freddo di 
elementi decorativi (film estetico in poliestere, lamina alluminio 
con primer, tessuto estetico, ecc…) o protettivi (film PE).

Calandra con gruppo di goffratura in linea 
•  Gruppo di incisione e goffratura completo di due cilindri.
•  Pannello di preriscaldo.

Vantaggi: 
Sostituzione del cilindro goffratore senza fermi di produzione.
Costi ridotti del cilindro goffratore.

ImpIantI chIavI In mano completI dI:

•  Sistemi di alimentazione e dosaggio materie prime (sia per 
 materiali in granuli che per PVC in polvere). 
•  Unità di applicazione primer. 
•  Gruppo di stampa in linea. 
•  Taglierine-ribobinatrici.



Linee di estrusione per Profili Bordo Mobili
Extrusion Lines for Edgebanding

oPtioNal 

unwinding and centering unit 
Tension control for hot or cold lamination of decorative 
(polyester aesthetic film, aluminum sheet coated with primer, 
aesthetic web, …) or protective elements (PE film).

roll-stack with in line embossing unit
• Engraving and embossing unit equipped with two rolls.
• Pre-heating panel.

advantages: 
Change of the embossing roll without stopping the production.
Embossing roll at reduced costs.

turnkey plants complete wIth:

•  Raw materials feeding and dosing systems (for material in
  grains, as well as dry-blend PVC).
•  Primer coating unit.
•  In line printing group.
•  Slitting and rewinding machines.

Particolare del gruppo di goffratura in linea / Detail of in-line embossing unit
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