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• HS: VITESSE ÉLEVÉE - ALTA VELOCIDAD   • HTS: ÉLEVÉ MOMENT DE TORSION ET VITESSE ÉLEVÉE - ALTO MOMENTO TORSOR Y ALTA VELOCIDAD 
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MOMENT DE TORSION
MOMENTO TORSOR
CHARGE DYNAMIQUE DU GROUPE DE POUSSEE 
CARGA DINAMICA COJINETE DE EMPUJE
PUISSANCE MOTEUR 
POTENCIA MOTOR

TOURS VIS
RPM HUSILLO

DIAMETRE VIS 
DIAMETRO HUSILLO
LONGUEUR VIS 
LONGITUD HUSILLO
ZONES DE THERMOCONTROLE 
ZONAS DE TERMOCONTROL

PUISSANCE DE CHAUFFAGE CYLINDRE 
POTENCIA DE CALENTAMIENTO CILINDRO
PUISSANCE DES VENTILATEURS DE REFROIDISSEMENT 
POTENCIA VENTILADORES DE ENFRIAMIENTO
CAPACITE DE LA TREMIE 
CAPACIDAD TOLVA

ALIMENTATION REFROIDIE AIR/EAU 
ZONA DE ALIMENTACION ENFRIADA POR AIRE/AGUA
DEGAZAGE (SUR DEMANDE)
DESGASIFICACION (OPCIONAL)
PUISSANCE POMPE A VIDE
POTENCIA BOMBA DE VACIO

LONGUEUR
LONGITUD
LARGEUR
ANCHO
HAUTEUR
ALTURA
POIDS
PESO

DIMENSIONS INDICATIVES 
DIMENSIONES APROX.

CONFIGURATION ALIMENTATION
CONFIGURACION ZONA DE ALIMENTACION

PLASTIFICATION  • PLASTIFICACION

MODELE  • MODELO
TRANSMISSION • TRANSMISION
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HTS HTS HTS HTSHTS

Technologie et fiabilité pour l’extrusion de tuyaux, profilés, films, feuilles, plaques, granules et autres produits.
Tecnología y confiabilidad en la extrusión de tubos, perfiles, pel ículas, hojas, láminas y otros productos.
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