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Les tétes d’extrusion AMUT mod. TEAT sont aptes a la
production de tuyaux en PVC rigide, PVC plastifié et ABS.

CARACTERISTIQUES

» Basse valeur de résistance au flux pour ne pas influer
négativement sur I'action de mélange dans la vis.

» Absence de zones dans lesquelles la matiére coule avec une
vitesse sensiblement inférieure a la vitesse moyenne du flux.

« Sollicitation de coupe sur la paroi du canal de flux adéquate
pour éviter des dépbts de la matiere.

» Absence de zones a coupe élevée avec une consécutive
dissipation d’énergie (augmentation de la température) pour
donner a la matiére le plus bas stress possible.

* Uniformité d’épaisseur du tuyau.

* Relief réduit des lignes de soudage.

 L'aspect régulier de la surface intérieure et extérieure du tuyau.

L'élément qui caractérise les tétes TEAT est la présence
d’'une série de rainures qui supportent la partie interne de la
téte dans sa totalité.

Les rainures provoquent dans la masse de passage une
séparation en plusieurs écoulements et une orientation
localisée, causée par la friction du polymeére sur sa surface.
La diffusion moléculaire, qui porte a la perte de I'orientation
et a la soudure entre les composants, se déroule grace a la
vibration thermique des macromolécules.

Quand les chaines polymériques s’écoulent des sections plus
grandes du distributeur a croix aux sections plus petites de
la téte, la vitesse devient plus rapide et le repositionnement
des macromolécules est plus facile. Le dessin soigné du
canal d’entrée et d’écoulement du flux dans le distributeur
a rainures, ainsi que le bon rapport entre la section finale du
produit et la section du distributeur permettent d’extruder les
tuyaux avec des diametres et des épaisseurs conformes aux
normes ISO, EN, DIN, UNI, ASTM, BSI, AFNOR, etc.

Les tétes et les filieres dans leurs ensemble ont été projetées avec
des canaux d’écoulement calculés pour obtenir les meilleures
performances dans la gamme de tuyaux prévue. La géométrie
des filieres est essentielle pour remporter une soudure compléte.

Les tuyaux de grandes dimensions et avec une épaisseur plus
forte sont extrudés avec des filiéres plus longues pour compenser,
avec le temps de permanence dans la filiere, I'effet mineur produit
par le rapport de compression réduit.

Les tétes de grandes dimensions pour l'extrusion de PVC
sont équipée avec des dispositifs de refroidissement du cone
répartiteur pour un contrdle renforcé de la température de fluage.
En outre, pour les diameétres supérieurs a 250 mm, on a prévu
des systemes de centrage thermique du tuyau. Cette solution est
possible grace aux caractéristiques thermiques et rhéologiques
du PVC, dont les valeurs de fluidité et de friction au paroi sont
particulierement sensibles aux variations de température.

Pour I'extrusion des tuyaux de petits dimensions, quand la vitesse
d’extrusion devient un élément de limitation a la production,
AMUT propose des tétes a double sortie, disponibles soit avec

distributeur soit avec croisiere.

Il est en outre disponible une gamme de tétes pour PVC flexible,
projetées spécifiquement pour faciliter le procédé de cette matiere
et donc pour obtenir des tuyaux avec de bonnes caractéristiques
et transparence.
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Los cabezales de extrusion AMUT, de la serie TEAT, son
aptos para la fabricacion de tubos de PVC rigido, PVC
plastificado y ABS.

CARACTERISTICAS

» Bajo valor de resistencia al flujo para no influir negativamente en
el proceso productivo en el husillo.

» Ausencia de zonas donde el material corre a velocidad muy
inferior de la velocidad media del flujo.

« Solicitacién adecuada de cortadura en la pared del canal del flujo
a fin de evitar depdsitos de material.

» Ausencia de zonas de elevada cortadura con la consiguiente
dispersion del energia (incremento de temperatura), para
producir el menor stress posible sobre el material.

» Uniformidad de espesor en el tubo.

» Reducida evidencia de las lineas de soldadura.

» Aspecto regular de la superficie tanto interior como exterior del
tubo.

Los cabezales TEAT se caracterizan por tener un juego de
radios que soportan toda la parte interior del cabezal.
El radio permite la reparticion del material fundido en mas
flujos y la orientacion local producida por la friccion sobre
su superficie.

La difusion molecular que lleva a la pérdida de la orientacién
y a la unién de los componentes se obtiene mediante la
vibracion térmica de las macromoléculas. Cuando el flujo de
las cadenas poliméricas pasa de la secciébn méas grande del
distribuidor a la seccion mas pequefia de la hilera, acelera y
favorece la recolocacion de las macromoléculas.

El cuidadoso disefio del canal de entrada y del flujo de la
masa fundida a través del distribuidor y ademas la correcta
relacion entre la seccion final del producto y la seccién del
distribuidor, permiten la extrusién de tubos con diametros y
espesores conformes a las normas 1SO, EN, DIN, UNI, ASTM,
BSI, AFNOR, etc.

Cabezales e hileras estan proyectados con canales de flujo aptos
para conseguir los mejores rendimientos en la gama de tubos
requerida. La geometria de las hileras es de gran relevancia para
obtener una buena soldadura.

Los tubos de gran didametro y alto espesor requieren hileras méas
largas, para equilibrar un mayor tiempo de permanencia del
material y una relacion de compresién reducida.

Los cabezales de gran tamafio para la extrusion de PVC son
equipados con dispositivos de enfriamiento del cono separador
para optimizar el control de temperatura del material fundido.
Ademas, para tubos con diametros mayores de 250 mm estan
disponibles sistemas de centrado térmico. Esta solucion es
posible debido a las propiedades térmicas y reoldgicas del PVC,
cuya viscosidad y friccion con la pared son bastante sensibles a
la variacion de temperatura.

En la producciéon de tubos pequefios, cuando la velocidad de
extrusion representa una limitacion en la produccién, AMUT
ofrece cabezales de doble salida equipados con distribuidor o
con elementos radiales.

Ademas, esta disponible una amplia gama de cabezales para
PVC flexible, especialmente disefiados para procesar este
material y obtener tubos de alta calidad y transparencia.
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